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CONDITIONS GENERALES DE VENTE

ARTICLE I - CHAMP D'APPLICATION
Les présentes Conditions Générales de Vente ont pour objet de définir les modalités d'exécution ainsi que les conditions auxquelles
sont conclues les ventes entre la Société STAUFF et ses clients ci-aprés dénommés "clients".
D'un commun accord entre les deux parties et, sauf stipulations expresses contraires rédigées par écrit accordées par la Société
STAUFF a ses clients, nos ventes sont toujours faites aux conditions décrites ci-aprés.
En conséquence, les présentes Conditions Générales de Vente prévalent sur toutes Conditions Générales d'Achat qui
pourraient leur étre opposées.
Le fait pour la Société STAUFF de ne pas se prévaloir a un moment donné de I'une des clauses des présentes ne vaut pas
renonciation a se prévaloir ultérieurement de ces mémes clauses.
Nos catalogues, prospectus, publicités, tarifs n'ont qu'une valeur informative et indicative.
D'une fagon générale, tous les produits figurant notamment sur lesdits catalogues, prospectus, publicités et tarifs ne peuvent étre
considérés comme des offres fermes.
La Société STAUFF s'engage a fournir des produits d'une qualité marchande conforme aux normes et aux usages en vigueur dans la
profession.
ARTICLE II - ATTRIBUTION DE COMPETENCE
En cas de litige, les parties tenteront de trouver un accord dans le mois suivant la survenance dudit litige.
A défaut d'accord dans ce délai, les parties conviennent, d'un commun accord, que toutes contestations découlant de la conclusion et
de l'exécution des contrats passés entre la Société STAUFF et ses clients seront portées devant les Tribunaux de BLOIS saisis par la
partie la plus diligente, méme en cas de pluralité de défendeurs ou d'appel en garantie.
ARTICLE II1 - DROIT APPLICABLE - LANGUE - MONNAIE

3.1 - Droit applicable

3.1.1. D'un commun accord entre les parties, la loi applicable aux relations contractuelles
STAUFF/client est la loi francaise, exclusion faite de la Convention de Vienne de 1980 sur la Vente Internationale de
‘marchandises.

3.1.2. Néanmoins, ce droit ne sera applicable & ces relations qu'au-dela de ce qui n'a pas été prévu par
les présentes Conditions Générales de Vente.

3.13. Toute référence a des termes ou stipulations commerciaux doit étre considérée comme renvoyant
aux termes et stipulations correspondant aux derniers Incoterms publiés par la Chambre de Commerce Internationale.
3.2 - Langue
Les présentes Conditions Générales de Vente établies en langue frangaise prévaudront a toute traduction qui pourrait en étre faite.
3.3 - Monnaie
Le mode de paiement, la monnaie de compte et les modalités de réglement sont soumis a la loi frangaise.
11 est formellement convenu entre les parties que la monnaie de paiement et la monnaie de compte est I'EURO.

ARTICLE 1V - RESERVE DE PROPRIETE

4.1 - Les produits vendus par la Société STAUFF ne deviendront la propriété du client qu'aprés paiement intégral des
sommes dues par celui-ci, y compris celles résultant des services annexes et notamment des frais de transport lorsqu'ils sont
dus.
Seul I'encaissement effectif des chéques, virements ou traites acceptées vaudra paiement conformément a I'Article 13.1.
4.2 - Le client s'engage a informer la Société STAUFF de tout fait de nature a compromettre son droit de propriété.
4.3 - Le client est autorisé a revendre ou utiliser les produits livrés par la Société STAUFF dans le cadre de l'exploitation normale de
son activité.
Toutefois, il perdra cette faculté en cas de cessation des paiements ou de non paiement du prix a échéance.

4.4 - Le défaut de paiement de tout ou partie du prix, tel que décrit a I'Article 4.1, a I'éché convenue inera la suspension des
livraisons par nous-mémes et I'exigibilité immédiate de toute autre somme restant due, en raison de cette commande ou d'autres
commandes livrées ou en cours de livraison. L'ensemble des frais extra-judiciaires ou judiciaires de est a la charge

exclusive du client, outre les intéréts légaux.
4.5 - La reprise par la Société STAUFF des produits revendiqués impose au client I'obligation de réparer le préjudice résultant de la
dépréciation et en tout état de cause de I'indisponibilité des produits concernés.
En conséquence, le client versera & la Société STAUFF, a titre de clause pénale, une indemnité fixée a 15 % du prix H.T. convenu
des produits non payés. Si la résiliation du contrat rend la Société STAUFF débiteur d'un acompte préalablement regu du client, la
Société STAUFF sera en droit de procéder a la compensation de cette dette avec la créance née de I'application de la clause pénale
ci-dessus stipulée.
ARTICLE V - COMMANDE

5.1 - Acceptation
Toute ion de cc de implique I ion intégrale et sans réserve des présentes Conditions Générales de Vente par le
client sauf conditions particuliéres expressément consenties par écrit par la Société STAUFF a son client.
Toute commande ne deviendra définitive qu'apres confirmation écrite notamment par télécopie par la Société STAUFF a son client.
5.2 - Annulation - Modification
Le contrat étant formé par I'envoi de la confirmation de commande adressée par la Société STAUFF a son client, conformément a
I'Article 5.1, toute demande d'annulation de la commande et/ou de modification de la composition et/ou du volume de la commande
passée par un client, ne pourra étre prise en compte par la Société STAUFF que dans les conditions suivantes :

a) Etre faite par écrit et notamment par télécopie dans les deux jours de la date d'envoi de la confirmation de

commande
b) Etre confirmée par le client par lettre recommandée avec accusé de réception dans un délai de 48 heures aprés
I'envoi de la premi¢re demande écrite définie au paragraphe a).
A défaut de confirmation, selon les modalités ainsi définies, la demande d'annulation et/ou de modification ne
sera pas prise en compte par la Société STAUFF.
c) En tout état de cause, cette demande ne pourra étre retenue si elle parvient a la Société STAUFF apres le
lancement de la fabrication ou I'approvisionnement de piéces ou matiéres spécifiques nécessaires a celle-ci.
1l est expressément convenu entre les parties que I'annulation d'une commande alors que le processus de fabrication a
débuté entraine le paiement intégral de cette commande par le client.
Quand bien méme , la procédure ci-dessus décrite sera respectée, la Société STAUFF se réserve la faculté de refuser toute
modification de commande dés lors qu'elle justifie d'un juste motif.
5.3 - Commande minimale
La nature des produits commercialisés par la Société STAUFF ainsi que les cotts de fonctionnement obligent la Société STAUFF a
n'accepter que les commandes passées par le client dont le montant est au moins égal a 150 Euros.
La Société STAUFF se réserve la faculté de modifier le volume minimal de commande en fonction notamment des nécessités
commerciales.
5.4 - Cession
Le bénéfice de la commande est personnel au client et ne peut étre cédé sans l'accord de la Société STAUFF.
ARTICLE VI - DELIVRANCE - LIVRAISON
6.1 - La délivrance sera réputée effectuée dés la mise a disposition dans les locaux de la Société STAUFF des produits commandés
par son client.
Dans ce cas, le client devra procéder a l'enlévement desdits produits.
6.2 - Les délais de livraison ne sont donnés qu'a titre informatif et indicatif, ceux-ci dépendant notamment de la disponibilité des
transporteurs et de l'ordre d'arrivée des commandes.
6.3 - Toutefois, la Société STAUFF s'efforce de respecter les délais indiqués sur l'acceptation de la commande.
Tout dépassement des délais de livraison ne pourra donner lieu au versement par la Société STAUFF au client concerné, de
pénalités, indemnités, ni refus de marchandises.
6.4 - 1 est rappelé que les délais sons suspendus dans le cas énoncé a I'Article 14 ci-aprés.
ARTICLE VII - TRANSFERT DES RISQUE
Les livraisons sont faites aux risques et périls de l'acheteur :
. Pour les produits que la Société STAUFF est chargée d'expédier, sauf convention contraire, le transfert des risques a lieu dés le
chargement dans nos usines sur le mode de transport choisi pour le compte de l'acheteur,
. Pour les produits expédiés hors de France, le transfert des risques s'effectue conformément a I'Incoterm figurant sur l'accusé de
réception de commande. A défaut, 'Incoterm EXW est retenu.
ARTICLE VIII - TRANSPORT

8.1 - Réserves
Conformément a I'Article 105 du Code du Commerce, en cas d'avaries et/ou de manquants des produits livrés par un transporteur, le
client devra effectuer toutes réserves auprés de ce dernier, et les confirmer par lettre recommandée avec accusé de réception ou acte
extrajudiciaire aupreés de ce transporteur dans les TROIS (3) jours de la réception.
8.2 - Coiit
1 est expressément convenu entre les parties que le client se verra facturer les frais de transport des produits commandés lorsqu'ils
sont dus.

ARTICLE IX - RECEPTION DES PRODUITS
9.1 - Sans préjudice des dispositions a prendre par le client vis a vis du transporteur telles que décrites a I'Article 8.1., en cas de vices
apparents ou de manquants, toute réclamation quelle qu'en soit la nature, portant sur les produits livrés, ne sera acceptée par la
Société STAUFF que si elle est effectuée par écrit, notamment par télécopie. S'agissant de produits non conformes, cette
réclamation devra s'effectuer dans les DIX (10) jours suivant la réception des produits par le client.
9.2 - Il appartient au client de fournir toutes les justifications quant a la réalité des vices ou manquants constatés.
9.3 - Le client devra laisser toutes facilités a la Société STAUFF pour effectuer ou faire effectuer toutes les constatations qui lui
sembleraient nécessaires.
Seule la Société STAUFF ou toute personne diiment mandatée par celle-ci pourra effectuer ces contréles et vérifications.
9.4 - Aucun retour de produits ne pourra étre effectué par le client sans I'accord préalable expres écrit de la Société STAUFF obtenu
notamment par télécopie.
Les frais de retour ne seront & la charge de la Société STAUFF que dans le cas ot un vice apparent ou de manquant est
effectivement constaté par cette derniére ou son mandataire.
Seul le transporteur choisi par la Société STAUFF est habilité a effectuer le retour des produits concernés.
9.5 - Lorsque aprés controle tel que décrit a 'Article 9.3 des présentes, un vice apparent ou un manquant est effectivement constaté
par la Société STAUFF ou son mandataire, le client ne pourra demander a la Société STAUFF que le remplacement des produits
non conformes et /ou le complément & apporter pour combler les manquants aux frais de celle-ci, sans que le client puisse prétendre a
une quelconque indemnité ou 4 la résolution de la commande.

9.6 - La réception sans réserve des produits commandés par le client libére la Société STAUFF de son obligation de délivrance telle
que décrite dans I'Article 6.1. concernant les manquants.

Les réclamations afférentes aux éventuels produits non conformes devront étre effectuées conformément a I'Article 9.1.

9.7 - Toute réclamation effectuée par le client dans les conditions et selon les modalités décrites par le présent article ne suspend pas
le paiement par le client des produits livrés qui ne sont pas l'objet d'un vice apparent diiment constaté par la Société STAUFF,
conformément a ['Article 9.1.

ARTICLE X - GARANTIE DES VICES CACHES

10.1 - La Société STAUFF garantit ses produits conformément aux Articles 1641 et suivants du Code Civil pendant UN (1) an a
compter de la date de délivrance définie a I'Article 6.

Les défauts de détériorations des produits livrés survenus a la suite d'une utilisation anormale non conforme a leur destination, a un
accident ou une modification du produit par I'acheteur, ne pourront ouvrir droit a la garantie due par le vendeur.

10.2 - La garantie ne jouera pas en cas de vice apparent des produits livrés dont la garantie est décrite par I'Article 9.

10.3 - Au titre de la garantie des vices cachés, le vendeur ne sera tenu que du remplacement sans frais des produits visés sans que le
client puisse prétendre a I'obtention de dommages et intéréts a I'encontre de la Société STAUFF.

10.4 - Les défauts et détériorations des produits livrés consécutifs a des conditions anormales de stockage des produits par le client
n'ouvriront pas droit a la garantie des vices cachés due par la Société STAUFF.

Le client s'engage a stocker les produits livrés dans un endroit adapté.
ARTICLE XI - PRIX
11.1 - Les prix des produits vendus par la Société STAUFF sont ceux du tarif en vigueur au jour de la commande.

11.2 - Les prix figurant sur les tarifs, notices et catalogues ou tous autres documents commerciaux sont indicatifs et peuvent étre
modifiés par la Société STAUFF.

11.3 - La Société STAUFF se réserve le droit de réviser ses prix, notamment si les conditions de main d'ceuvre, de matiéres
premiéres ou de transport venaient & étre modifices.

11.4 - Les prix par quantité de nos offres ne sont applicables que si le nombre de pi¢ces correspondant est livré en une seule fois. En
cas d'augmentation ou de diminution des quantités, les prix seront révisés en conséquence.
Les frais d'études mentionnés dans les offres sont fournis a titre indicatif et peuvent étre réajustés dans une fourchette de + 20 %
selon les cott effectifs.

ARTICLE XII - REDUCTIONS DE PRIX

Aucune réduction de fin de période ne constitue un droit acquis pour l'acheteur malgré toutes réductions antérieurement accordées et
quel que soit leur nombre ou importance, tant que les modalités d'acquisition de cette réduction n'auront pas été réunies.

Elles doivent étre expressément prévues par la Société STAUFF en début de chaque année. Toute réduction de fin de période
promise a 'acheteur ne lui sera réglée que sous la condition expresse que toutes les factures correspondant aux livraisons de I'année et
servant de base aux calculs de réductions aient été effectivement payées a I'échéance convenue.
La Société STAUFF sera donc en droit de réclamer, éventuellement, les acomptes versés durant I'année si tous les réglements n'ont
pas été effectués suivant les conditions ci-dessus. Seul le chiffre d'affaires net, réduction déduite, réalisé en France et hors toutes taxes
est pris en compte pour l'attribution et le calcul des réductions.

ARTICLE XIIT - MODALITES DE PAIEMENT

13.1 - Sauf convention contraire écrite conclue entre le client et la Société STAUFF, le paiement des produits s'effectue, au siége de
1a Société, selon les modalités suivantes :

- Pour la premigre affaire (avant ouverture de compte) :
. Paiement par chéque a la commande
- Ensuite, aprés acceptation de votre dossier
. Paiement par chéque, virement ou traite acceptée 8 TRENTE (30) jours fin de mois, date de facture.
13.2 - Suspension

En cas de non paiement intégral d'une facture venue a échéance, aprés mise en demeure restée sans effet dans les 48 heures, la
Société STAUFF se réserve la faculté de suspendre toute livraison en cours et/ou a venir.

13.3 - Paiement anticipé

Dans I'é ité ou les pris par la Société STAUFF feraient apparaitre une solvabilité douteuse du
client et/ou le client fournirait a la Société STAUFF de fausses informations concernant, notamment sa réputation, sa solvabilité, sa
structure juridique et/ou commerciale, la Société STAUFF se réserve la faculté de demander au client un paiement comptant a la
commande pour toutes les commandes passées par le client et de n'accorder aucune remise et/ou ristourne, sauf pour ce dernier &
fournir des garanties suffisantes telles qu'une caution bancaire.

En cas de refus par le client d'un tel paiement sans qu'aucune garantie suffisante ne soit proposée par ce dernier a la Société
STAUFF, la Société STAUFF pourra refuser d'honorer la (les) commande(s) passée(s) et de livrer les produits concernés sans que
le client puisse prétendre a une quelconque indemnité.

13.4 - Refus de commande

Dans le cas ol un client passe une commande a la Société STAUFF, sans avoir respecté I'éché de pai (ou les éché; )
convenue(s) pour les commandes précédentes, la Société STAUFF pourra refuser d'honorer la (les) commande(s) passée(s) et de
livrer les produits concernés sans que le client puisse prétendre & une quelconque indemnité.

13.5 - Non paiement - Pénalités
Par non paiement au sens des présentes Conditions Générales de Vente, il faut entendre toute somme non encaissée a la date
d'‘échéance prévue par 'Article 13.1.

Toute somme non payée a échéance donnera lieu de plein droit au paiement par le client de pénalités, conformément a I'Article 33 de
I'Ordonnance du 1* Décembre 1986 modifiée aprés mise en demeure effectuée par la Société STAUFF par lettre recommandée
avec accusé de réception restée infructueuse. Ces pénalités sont fixées a une fois et demie le taux d'intérét légal en vigueur.

En outre, la Société STAUFF se réserve la faculté de saisir le Président du Tribunal de Commerce de BLOIS afin que celui-ci fasse
cesser cette inexécution sous astreinte journaliére.

En cas de litige entre la Société STAUFF et le client sur une (ou plusieurs) ligne(s) de la facture regue par ce dernier, le client devra
régler a échéance dans leur intégralité le montant des sommes non litigieuses.

Dans le cas contraire, les pénalités stipulées au présent article seront automatiquement appliquées.
L'ensemble des frais judiciaires ou extrajudiciaires, nécessaires a l'application de ces pénalités, est a la charge exclusive du client.

De plus, le non paiement des factures dans les délais entrainera la perte des réductions qui auraient pu étre accordées et/ou acquises
au client.

Toutes compensations ou toutes déductions réalisées unilatéralement par les clients seront traitées comme un défaut de paiement et
entraineront l'application des sanctions ci-dessus énoncées.

ARTICLE XIV - FORCE MAJEURE
Sont notamment assimilés a des cas de force majeure déchargeant le vendeur de son obligation de livrer dans les délais initialement
prévus, les gréves de la totalité ou d'une partie du personnel de la Société ou des ses transporteurs habituels, I'incendie, I'inondation, la
guerre, l'impossibilité d'étre approvisionné, les rupture de stock.
Dans de telles conditions, la Société STAUFF préviendra le client par écrit, notamment par télécopie, dans les SEPT (7) jours de la
date de survenance des événements, le contrat liant la Société et le client étant alors suspendu de plein droit sans indemnité a compter
de la date de survenance de I'événement.
Si I'événement venait a durer plus de SOIXANTE (60) jours a compter de la date de survenance de celui-ci, le contrat de vente
conclu par la Société STAUFF et son client pourra étre résilié par lettre recommandée avec accusé de réception par la partie la plus
diligente sans qu'aucune des parties puisse prétendre a l'octroi de dommages et intéréts.

Cette résiliation prendra effet a la date de premiére pré ion de la lettre
contrat.

dée avec accusé de réception dénongant ledit

ARTICLE XV - PROPRIETE INDUSTRIELLE
Aucune licence, aucun brevet de méme qu'aucune information de propriété industrielle ou intellectuelle n'est accordée, ni promise
d'étre accordée ou supposée I'étre par aucune des parties a l'accord.
A défaut, la Société STAUFF se réserve la faculté de saisir le Tribunal de Grande Instance compétent pour faire cesser cette
infraction et/ou obtenir réparation du préjudice subi.

ARTICLE XVI - CONFIDENTIALITE

L'information confidentielle comprend d'une fagon non limitative, les descriptifs, les documentations, les innovations et les
accessoires afférents a la vente du produit. Le client s'engage a respecter les régles suivantes en ce qui concerne les informations
confidentielles :
- le client s'engage a ne faire aucune utilisation d'informations confidentielles pour son propre compte et s'interdit d'aider toute autre
personne physique ou morale a utiliser a son profit ces mémes informations.
- le client n'effectuera aucune copie des informations confidentielles pour son propre compte et n'autorisera personne  en effectuer.

ARTICLE XVII - ELECTION DE DOMICILE

La Société STAUFF élit domicile au lieu de son siége social situé 230 Avenue du Grain d'Or - ZI de Vineuil Blois-Sud - 41354

VINEUIL.
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

gy HAUTE PRESSION

* sk ok %k

Les robinets a boisseau sphérique distribués par STAUFF sont utilisés dans tous les domaines de I'industrie depuis de
nombreuses années. Leur fabrication est soumise a une série de tests et contréles en conformité avec la plupart des normes et
standards internationaux.

Les robinets sont fabriqués en combinant plusieurs qualités matiére au niveau des composants, ceci afin de permettre
leur utilisation avec divers fluides a savoir :

Huiles, Huiles hydrauliques, carburants, eau ou mélanges a base d'eau, air-gaz, liquides chimiques ... et ce, dans des plages de
températures allant de - 40° C a + 250° C.

Pour des application particuliéres, nous consulter.

* sk ok ok

joint goupille d’arrét

poignée

rondelle d’arrét

joint
bague d’appui

axe de manceuvre

raccord corps sphere siége d’étanchéité
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

HAUTE PRESSION

Dimensions

Voir plan de percage page 4

Sk

B

Taraudage Gaz Cylindrique
DIN/ISO 228

W

L

L

T

Taraudage NPT
ANSI B1.20.1

I
=
~<T
g = 2 —Ht+ = -

DIN 2353 - Série légére (L)
(livré sans bague ni écrou) (livré sans bague ni écrou)

1

DIN 2353 - Série forte (S)

Exemple de commande

Robinet a boisseau

BKH-DN06-G'%-1 1 2 A

sphérique a haute pression
deux voies

O Nominal

Implantation

Matiére corps et
raccord :

- Acier de décolletage S 250 (11SMn30) .......ccevevveeee. 1

- Acier E 36 (St52.3).cccuiieecineeenneen.

Corps E 36 et raccords acier

de décolletage S 250 (11SMn30).......

.............................. 2

- Acier inoxydable 316 Ti (1.4571) c.cocvovrrerererereerene. 4

Matiére sphére et axe

oooooooo

| | Renseignements

complémentaires

Matiére des joints/ axe de
manceuvre et raccords

de manceuvre :

- Acier de décolletage (11SMn30)...
- Acier inoxydable 316 Ti (1.4571).

- Axe Acier/Sphére inox (1.4571)

Perbunan ...........cccoeue..... A
PTFE...eeiis 4
A4 1703 R 8
EPDM....ccooviviiiiiiinnns B
Matiére du siége d'étanchéité
POM-MoS; ... 2
Perbunan ..........cccoce....... 3
PTFE...eieeiiinns 4

Les robinets équipés de joints PTFE a
I'axe de manceuvre sont équipés de
joints Viton aux raccords.

Autres Matiéres de siége d'étanchéité
sur demande.

19017 - Rév. 4



ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

HAUTE PRESSION

Dimensions

Raccordements taraudage Gaz Cylindrique suivant DIN/ISO 228

Référence ]()})\] 12;1 LW L I B H h* m V SW K@ | d P?;,ds
BKH-G 1/8 4 500 5 69 40 26 47 33 135 11 9 115 10 G1/8 0.41

BKH-G 1/4 6 500 6 69 40 26 47 33 135 11 9 115 14 Gl/4 0.40
BKH-G 3/8 10 500 10 72 43 32 52 38 175 11 9 115 14 G3/8 0.54
BKH-G 1/2-SW9 13 500 13 83 48 35 54 40 19 11 9 115 163 G1/2 0.65
BKH-G 1/2-SW12 16 400 15 83 48 38 63 46 19 13 12 160 16.3 G1/2 0.70
BKH-G 5/8-SW9 13 500 13 83 48 35 54 40 19 11 9 115 16 G5/8 0.61

BKH-G 5/8-SW12 16 400 15 83 48 38 63 46 19 13 12 160 16 G5/8 0.70
BKH-G 3/4 20 315 20 95 62 49 75 57 245 14 14 173 18 G3/4 1.50
BKH-G 1" 25 315 25 113 66 58 83 65 295 14 14 173 20 Gl 2.20
BKH-G 1"1/4 25/32 315 25 120 66 58 83 65 295 14 14 173 22 Gl1"l/4 2.30
Raccordements taraudage NPT suivant ANSI B1.20.1

Référence I?};I 12;1 LW L I B H h* m V SW K® i d P ?fgds
BKH-1/4"NPT 6 500 6 69 40 26 47 33 135 11 9 115 17 1/4"NPT 0.40
BKH-3/8"NPT 10 500 10 72 43 32 52 38 175 11 9 115 174 3/8"'NPT 0.55

BKH-1/2"NPT 13 500 13 83 48 35 54 40 19 11 9 115 25 1/2"NPT 0.75

BKH-3/4"NPT 20 315 20 95 62 49 75 57 245 14 14 173 23.1 3/A4'NPT 1.63

BKH-1"NPT 25 315 25 113 66 58 83 65 29.5 14 14 173 278 1"NPT 2.30

BKH-1 1/4"NPT 25/32 315 25 120 66 58 83 65 295 14 14 173 23 1U4ANPT  2.5]

Raccordement suivant DIN 2353 série légére (L)

Référence PPN RA LW L 1 B OH R m VoSW KO i d o
BKH- 6L 4500 6 5 67 40 26 47 33 135 119 115 10 MI2XI5_ 036
BKH- 8L 6 500 8 6 67 40 26 47 33 135 119 115 10 MI4XI5 037
BKH-10L 8500 10 8 74 40 26 47 33 135 11__9 115 Il _MI6XI5 039
BKH-12L 10 500 12 10 74 43 32 5 38 175 119 115 11 __MISXI5 050
BKH-15L-SW9 13500 15 13 82 48 35 54 40 19 Il 9 115 12 M2XI5 06l
BKH-15L-SW12 16400 15 15 82 48 38 63 46 19 13 12 160 12 M2XI5 0.0
BKH-18L-SW9 13500 18 13 82 48 35 54 40 19 119 115 12 M26XI5_ 0.60
BKH-18L-SW12 16400 18 15 82 48 38 63 46 19 13 12 160 12 M26XI5 075
BKH-22L 20 315 22 20 10162 49 75 57 245 14 14 160 14 _ M30X2 149
BKH-28L 25 315 28 25 108 66 58 83 65 295 14 14 160 14 M36X2 2

BKH-35L 2532 315 35 25 11266 58 83 65 295 14 14 160 16 M45X2 212
Raccordement suivant DIN 2353 Série lourde (S)

Référence ?}j 1?21;1 RA LW L I B H h'™ m V SW K9 i a F ‘f:gds
BKH- 8S 4500 8 5 73 40 26 47 33 135 119 115 12 MI6XI5 038
BKH-108 6 500 10 6 73 40 26 47 33 135 11__9 115 12 MISXI5 039
BKH-12S 8 500 12 8 76 40 26 47 33 135 119 115 12 M20XI5 039
BKH-14S 10 500 14 10 80 43 32 52 38 175 119 115 14 M2XI5 05
BKH-165-SW9 13500 16 13 86 48 35 54 40 19 119 115 14 M4XI5 06
BKH-16S-SW12 16400 16 15 86 48 38 63 46 19 13 12 160 14 M2XI5 075
BKH-20S-SW9 13500 20 1390 48 35 54 40 19 119 115 16 M30X2__ 06
BKH-20S-SW12 16400 20 15 90 48 38 63 46 29 13 12 160 16 M30X2 038
BKH-258 20 315 25 20 109 62 49 75 57 245 14 14 173 I8  M36X2 .55
BKH-308 25 315 30 25 120 66 58 83 65 295 14 14 173 20 M4X2__ 2]
BKH-388 2532 315 38 25 124 66 58 83 65 295 14 14 173 22 M2X2 23

(1) DN en mm

(2) PN en bar (en fonction de la nature des joints et du type de raccords utilisés)
(3) Poignées coudées standards (livrées montées)

Autres constructions et matiéres sur demande
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

S HAUTE PRESSION

Information générale

Température de service admissible des composants : Joints : Perbunan - 35°C a +100°C
- Acier de décolletage (11SMn30) - 10°C a + 100°C Viton - 25°C a +200°C
- Acier E 36 (St52-3) - 60°C a +300°C POM-MoS, - 30°C a +100°C
PTFE - 200°C a +220°C
EPDM - 50°C a+130°C
IPLAN DE PERCAGE VANNES|
Nota : 11 s'0git des plars de percage standarc
BKH et BG
e A Dimensions A g b t
BKHDN 06 G 1/4" 31 4.3 4.5 4.5
2 Bian, g BKH DN 10 G 3/8" 32 4.3 5.55 4
o - BKHDN 13 G 1/2" 32 4.3 8 4
—la- S — BKHDN 16 G 5/8" 32 52 8 6
\ \ BKH DN 20 G 3/4" 44 6.2 6
0 U B BKHDN25G 1" 44 6.3 11 6
i BKHDN25G 1"1/4 44 6.3 11 6
\
b Pour les cas spéciaux, nous consulter.

Diagramme de pression/température
en cas de combinaison avec siéges d'étanchéité PTFE

A 110

105

100

90 N

85 \
80

Les robinets BKH sont équipés de poignées coudées en acier

Lo A\
PROTECTION : Corps Acier Zingué Bichromaté Jaune 8 o
| 60 \\
55 \\

; \
\

40

. , 35
Toutes les valeurs de pression et température contenues dans ce \
catalogue sont des valeurs maximales dans des conditions 8
normales d'utilisation.

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240
température °C ———————»

Nous nous réservons le droit de modifier le présent document sans préavis en cas d’ évolution technique

4
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

gy HAUTE PRESSION

Robinets a boisseau sphérique matricés a haute pression

MKH
PN 350 Bar température maxi 100°C

Les robinets a boisseau sphérique a haute pression type MKH sont des robinets a deux voies pour des hautes pressions jusqu'a 350
bar. Les robinets peuvent étre utilisés pour des multiples applications grace aux différentes combinaisons de matiére de joint. Nos
services techniques vous conseilleront avec plaisir pour choisir la combinaison de matiére appropriée.

19017 - Rév. §



ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

. S HAUTE PRESSION

Dimensions

i (3]

;:._I (&) — 31 )

—|—

= Q< = | N | R = ——H+ = - = 4=
= ~
N 2N AN
i i i i
TARAUDAGE TARAUDAGE RACCORDEMENT
GAZ CYLINDRIQUE NPT DIN 2353 DIN 2353
DIN/ISO 228 ANSI B 1.20.1 Série légére (L) Série lourde (S)

(livré sans bague ni écrou)

NOTA : Compte tenu du type de forme du corps (matrice), pas de possibilité de percage pour fixation
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE
HAUTE PRESSION

Dimensions

Raccordement suivant DIN 2353 Série légére (L)

Type DNCPN Ra Lw L B H h* m V SW KO i sw, d o
MKH-35L 32 350 35 32 136 80 81 107 86 40.5 165 17 320 16 60 M45X2 3.36
MKH-42L 40 350 42 38 147 85 100 124 103 50 16.5 17 320 16 75 MS52X2 5.25
Raccordement suivant DIN 2353 Série lourde (S)
Type DN PN Ra Lw L B H h* m V SW KO i sw, d o
MKH-38S 32 350 38 32 148 80 81 107 86 405 16,5 17 320 22 60 MS2X2 3.55
Raccordement taraudage Gaz Cylindrique suivant DIN/ISO 228
Type DV W L 1 B H R m  V SW KO i SW, d Poids
MKH-G1 Y 32 350 32 111 80 81 107 86 40.5 165 17 320 22 60 Gl Vs 3.2
MKH-G1 %2 40 350 38 130 8 100 124 103 50 165 17 320 24 75 Gl % 5.3
MKH-G2 50 350 48 140 100 118 138 117 59 165 17 320 26 85 G2 7.5
Raccordement taraudage NPT ANSI B 1.20.1
Type PNVPN W L 1 B H R m VoSW KO i sw,  d Lo
MKH-1 1/4"NPT 32 350 32 120 80 81 107 86 405 165 17 320 283 60 1V4NPT 373
MKH-1 12"NPT 40 350 38 130 8 100 124 103 50 16.5 17 320 28 75 LUZNPT - 54
MKH-2"NPT 50 350 48 140 100 118 138 117 359 165 17 320 303 85 2'NPT 7.5
(1) DN en mm
(2) PN en bar (en fonction de la nature des joints)
(3) Poignées droites en aluminium (ne sont pas livrées montées) :
Exemple de commande
MKH -DN32-G 1% -2 1 2 A ...

Robinet a boisseau sphérique | Renseignements
corps matricé pour haute pression complémentaires

Nominal
9 omlna. Matiére des joints/ axe de
Implantation manceuvre et raccords
Matiére corps et raccords : Perbunan.........c...ccoeeeeveiiinieenenn, A
= ACIET E 36 (St52.3) ceveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn. 2 PTFE® i 4
- COIpS Acier E 36, raccords acier Viton....cocvveeeiiieeeeiee e 8

de décolletage S 250 (11SMn30) ........oooveve.... 8 EPDM....coiis B
- Acier inoxydable 316 Ti (1.4571)....cccccuene.e. 4 Matiére du siége d'étanchéité
Matiére sphére et axe POM'MOSZ ................................ 2
de manoeuvre PTFE.... el 4

- Acier de décolletage S 250 (11SMn30) ............1
- Acier inoxydable 316 Ti (1.4571)...ccceeeevennenee. 4
- Axe Acier/Sphere inox (1.4571) ccccocveeeeenne 2

Combinaison de matiére
standard : 212A ou 812A
Autres constructions et matiéres sur demande

Les robinets équipés avec des joints PTFE
a I’axe de manoeuvre sont équipés de
joints viton aux raccords.

Autre matiére de siége d'étanchéité sur

demande.
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HAUTE PRESSION

ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

Information générale

Température de service admissible des composants :

- Acier E 36 (St52.3) - 60°C a

- Joints :
Perbunan
Viton
POM-MoS,
PTFE
EPDM

Attention : Veuillez noter des tenues en pression réduites en cas

+300°C
- 35°C a +100°C
- 25°C a +200°C
- 30°C a +100°C
-200°C a +220°C
- 50°C a +130°C

de température plus élevée.

Les robinets MKH sont équipés de poignées aluminium droites

anodisées rouge.

PROTECTION : ZINGUAGE BICHROMATAGE JAUNE

lr 10
105

\

0 20 4y 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240

fempérature "G —————————————— 3>

Nomenclature et composition des vannes type "MKH"

Pos. | Qte [ Désignation Maticre Protection
13 1| Vis de poignée M Acier 4.6 7B
12 1 | Poignée Zn 7B
11 1 | Clips Acier 7B
10 1 | Rondelle d'indexage | St 12.03 7B

9| *1|ORing NBR

8| *1[Bague anti-extrusion | POM-MoS2

7 1 | Axe de manceuvre 9smn28K 7B

6 1 | Pion de butée 5x8 St ZB

5 2 | Raccords de vanne 9SMn28K 7B

4] *2]|0Ring NBR

3| *2|Joints de boisseau POM-MoS2

2 1 | Boisseau sphérique | 9SMn28K Chromage dur
1 1 | Corps de vanne 9SMn28K /B

Nota : ces piéces sont comprises dans le kit de joints

Voir nos recommandations de montage en page 20

Nous nous réservons le droit de modifier le présent document sans préavis en cas d’évolution technique.

8
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

. S HAUTE PRESSION

Robinets a boisseau sphérique a trois voies

BK3
PN 500 bar température maxi 100°C

Les robinets a boisseau sphérique type BK3 sont des sélecteurs a trois voies.
Ils sont adaptés pour des hautes pressions jusqu'a 500 Bar.
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE
HAUTE PRESSION

| 1
Sk ! !
f ©
—— - —_— = — t1— 1t i & - —F—
1 2 K
| B
b
L §
2 = = H A z g 3 -t E -
_ X
N N :: _Z: 1 == —
TARAUDAGE TARAUDAGE RACCORDEMENT
GAZ CYLINDRIQUE NPT DIN 2353 DIN 2353
DIN/ISO 228 ANSI B 1.20.1 Série légére (L) Série lourde (S)
(livré sans bague ni écrou)
Raccordement suivant DIN 2353 série légére (L)
Type DN PN? PN® RA LW L I b B® H h m S® v K® i d Poids
(0] BK3 BK3-S kg

BK3- 6L BK3 S- 6L 4 500 500 6 67 40 13 26 47 33 135 335 11 115 10 MI12X1.5 03

115 10 Ml14X15 04

5
BK3- 8L BK3 S- 8L 6 500 500 8 6 67 40 13 26 47 33 135 335 11
8

BK3-10L BK3 S-10L 8 500 500 10 74 40 13 26 47 33 135 37 11 115 11  Ml6x1.5 04

BK3-12L  BK3 S-12L 10 500 500 12 10 74 43 16 35 52 38 175 365 11 115 11 MI18X1.5 0.5

BK3-15L  BK3 S-15L 13 500 315 15 13 82 48 175 38 54 40 19 41 11 115 12 M22X1.5 0.65

BK3-18L BK3 S-18L 13 500 315 18 13 82 48 175 35 54 40 19 41 11 115 12 M26X1.5 0.69

BK3-22L  BK3 S-22L 20 315 315 22 20 101 62 245 52 75 57 245 48 14 173 14  M30X2 1.5

—|=
slElelelelololo|s »

BK3-28L  BK3 S-28L 25 315 315 28 25 108 66 29 58 83 65 295 54 14 173 14 M36X2 2.1

BK3-35L  BK3 S-35L  25/32 315 315 35 25 112 66 29 58 83 65 295 56 14 173 16 M45X2 2.5

—_
~

BK3-A- BK3 A-S-35L 32 160 160 35 32 136 81 35 80 101 80 345 68 165 17 300 16  MA45X2 -
35L

BK3-A- BK3 A-S-42L 40 160 160 42 38 147 86 50 100 121 100 47 76 165
421

—
~

300 16 MS52X2 -

(1) DN en mm
(2) PN en bar (en fonction de la nature des joints)
(3) Poignées coudées standards (livrées montées) :

Autres constructions et matiéres sur demande

10
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

HAUTE PRESSION
Dimensions
Raccordement suivant DIN 2353 Série lourde (S)
Type DN PN® PN©@ LW L I b B® H h m S® v sw KO i d Poids
@ BK3 BK3-S kg
BK3-8S  BK3S-8S 4 500 500 8 5 73 40 13 26 47 33 135 365 11 9 115 12 MI6X1.5 0.42
BK3-10S  BK3 S-10S 6 500 500 10 6 73 40 13 26 47 33 135 365 11 9 115 12 MI8XI1.5 0.43
BK3-12S  BK3 S-128 8 500 500 12 8 76 40 13 26 47 33 135 38 11 9 115 12 M20X1.5 0.44
BK3-14S  BK3 S-14S 10 500 500 14 10 80 43 16 32 52 38 175 40 11 9 115 14  M22X1.5 0.5
BK3-16S  BK3 S-16S 13 500 315 16 13 86 48 175 35 54 40 19 43 11 9 115 14 M24X1.5 0.65
BK3-20S  BK3 S-20S 13 500 315 20 13 90 48 175 35 54 40 19 45 11 9 115 16  M30X2 0.7
BK3-25S  BK3 S-258 20 315 315 25 20 109 62 245 49 75 57 245 545 14 14 200 18 M36X2 1.7
BK3-30S  BK3 S-30S 25 315 315 30 25 120 66 29 58 83 65 295 60 14 14 200 20 M42X2 2.4
BK3-38S BK3S-38S  25/32 315 315 38 25 124 66 29 58 83 65 295 62 14 14 200 22 M352X2 2.8
BK3-A-38S BK3-A-S-38S 32 160 160 38 32 148 81 35 80 10 80 345 74 165 17 320 22 MS52X2 -
Raccordement taraudage Gaz cylindrique suivant DIN/ISO 228
Type DN PN® PN® LW L I b B® H h m s® v sw K% i d Poids
@ BK3 BK3-S kg
BK3-G1/8" BK3S-G1/8" 4 500 500 5 69 40 13 26 47 33 13.5 345 11 9 115 10 G1/8" -
BK3-G 1/4" BK3S-G1/4" 6 500 500 6 69 40 13 29 47 33 135 345 11 9 115 14 G1/4" 0.46
BK3- G 3/8" BK3S-G 3/8" 10 500 500 10 72 43 16 35 52 38 17.5 36 11 9 115 14 G3/8" 0.6
BK3-G 12" BK3S-G 12" 13 500 500 13 83 48 175 38 54 40 19 415 11 9 115 163 G1/2" 0.7
BK3-G5/8" BK3S-G5/8" 13 500 500 13 83 48 175 35 54 40 19 415 11 9 115 16  G5/8" 0.7
BK3-G3/4" BK3S-G3/4" 20 315 315 20 95 62 245 52 75 57 245 475 14 14 115 18 G3/4" 1.8
BK3-G 1" BK3S-G 1" 25 315 315 25 113 66 29 61 83 65 295 565 14 14 173 20 G1" 2.4
BK3-G1"1/4 BK3 S-G1"1/4  25/32 315 315 25 120 66 29 58 83 65 295 60 14 14 173 22 G1"1/4 2.64
BK3-G1"1/4  BK3 S-G1"1/4 32 350 350 32 111 81 39 - 106 845 39 55 165 17 320 22 G1"1/4 -
BK3-G1"1/2  BK3 S-G1"1/2 40 350 350 38 130 104 53 - 127 106 53 65 165 17 320 24 G1"12 -
BK3-G 2" BK3 S-G 2" 50 350 350 48 150 118 58 116 137 116 58 75 165 17 320 26 G2" -

Seuls les robinets taraudés Gaz en 1123 avec boisseau en "L'" sont percés pour fixation ; pour toutes
autres configuration, le spécifier si besoin.

Raccordement taraudage NPT suivant ANSI B1.20.1

Type DN PN? PN? LW L I b B® H h m s® v sw K® i d Poids
@ BK3 BK3-S kg
BK3-1/4"NPT  BK3 S-1/4"NPT 6 500 500 6 69 40 13 26 47 33 135 345 1l 9 115 17 1/4"NPT _ 0.46
BK3-3/8"NPT  BK3 S-3/8"NPT 10 500 500 10 72 43 16 32 52 38 175 36 11 9 115 174 3/8'NPT 0.6
BK3-1/2"NPT  BK3 S-1/2"NPT 13 500 500 13 83 48 175 35 54 40 19 415 11 9 115 25  1/2"NPT 0.7
BK3-3/4"NPT  BK3 S-3/4"NPT 200 315 315 20 95 62 245 49 75 57 245 475 14 14 173 23.1  34"NPT 1.8
BK3-1"NPT BK3 S-1"NPT 25 315 315 25 113 66 29 61 83 65 295 565 14 14 173 27.8  1'NPT 2.4
BK3-1"1/4NPT BK3 S-1"1/4NPT  25/32 315 315 25 120 66 29 58 83 65 295 60 14 14 173 283 1"I/ANPT 2.64
BK3-1"1/4 NPT BK3S-1"I)4NPT 32 350 350 32 120 81 39 - 106 845 39 60 165 17 320 283 [I1"l/4ANPT -
BK3-1"1/2NPT BK3S-1"I/2NPT 40 350 350 38 140 104 53 - 127 106 53 70 165 17 320 28 1"l/2NPT -
BK3-2"NPT  BK3S-2"NPT 50 350 350 48 150 118 58 116 137 116 58 75 165 17 320 302 2"NPT -
(1) DN en mm

(2) PNen bar

(3) Poignées standards :
SW 9 - Zinguées coudées
SW 14 - Zinguées droites
SW 17 - Alu droites

(4) "B" et "S" peuvent changer suivant les fabrications

11
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

. gy

HAUTE PRESSION

Exemple de commande

BK3 -DN6- G - 1 1 2 A - L ...

sphérique a trois voies —‘ complégmentaires

0 Nominal Percage du boisseau

Implantation percage L.....ooooeeennienannnen. L
T T

Matiére corps et petyage

raccord Matiére des joints/ axe de

- Acier de décolletage S 250 (11SmMn30)............ 1 manceuvre et raccord

- Corps acier E 36 (St 52.3) et Perbunan..........c...ccoevenenns A

raccords acier de decolletage

(TISMNB0) oo seeenen 8

- Corps inox 316 Ti (1.4571) wcccveevververrnnne 4

Matiére sphere et axe
de manoeuvre

- Acier de decolletage S 250 (11SMn30) ............. 1
- Acier inoxydable 316Ti (1.4571).cc.ccoorvvrnrriennnee. 4
- Axe Acier/Sphére inox (1.4571) ................ 2

Combinaison de matiére
standard : 112A

Les robinets équipés avec des joints
PTFE a I'axe de manceuvre seront

équipés de joints viton aux raccords.

Autres matiéres de siége
d'étanchéité sur demande

Possibilité de fournir des robinets percés pour fixation - (Voir plan de percage page 4)

Informations générales

Diagramme de pression/température en
cas de siége d'étanchéité en PTFE

Température de service admissible des composants :
- Acier de décolletage S 250 (11SMn30)  -10°a +100°C
- Acier E 36 (St52-3) -60° a +300°C

joints :
Perbunan -35° a +100°C
Viton -25° a +200°C
POM-MoS, -30° a + 100°C
PTFE -200° a +220°C
EPDM -50° a +130°C

Attention : En cas d’utilisation a des températures plus élevées, nous consulter.

Toutes les valeurs de pression et température contenues dans ce catalogue
sont des valeurs maximales dans des conditions normales d'utilisation.

Pour les cas spéciaux, nous consulter
Les robinets BK 3 sont équipés de poignées coudées en acier.
PROTECTION : Traitement zingage bichromatage jaune

Attention : Admission de pression uniquement en 1
dans le cas contraire, référence "BK 3 S"

Pos. |

}r 110

105

100

95
90 \\
85 1
80 \

75 \

70

ol \
N\

55
N

50

- \
l \
\

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240

température °'C ————————— 3

pression (bar}

Pos.?

SoNintfes
' A

!

1

Nous nous réservons le droit de modifier le présent document sans préavis en cas d’évolution technique
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

gy HAUTE PRESSION

Robinets a boisseau sphérique a haute pression
3KH 4KH (3 ou 4 voies) PN 500 bar température maxi 100°C

Les robinets a boisseau sphérique, 3 KH et 4 KH, sont des distributeurs manuels haute pression a 3 ou 4 voies, avec une
configuration de schémas de passage multiples et adaptés a la plupart des circuits haute pression.

13
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

S HAUTE PRESSION

Dimensions
h
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TARAUDAGE TARAUDAGE RACCORDEMENT
GAZ CYLINDRIQUE NPT DIN 2353 DIN 2353
DIN/ISO ANSI B 1.20.1 Série légére (L) Série lourde (S)

(livré sans bague ni écrou)

PASSAGE EN L PASSAGE EN T PASSAGE EN X

LWL LWrT LW x
LW=Diamétre de percage de la sphére selon tableau.
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ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE

HAUTE PRESSION

Raccordement suivant DIN 2353 Série légére (L)

Type(3voies)y DN PN RA LW L  D“S péva I a®s QGYY g p m K% v Sw i d d,  Poids
) 2 L/T kg
3KH- 6L 4 500 6 5 105 -- 75 70 55 40 58 40 22 160 14 12 10 MI2X1.5 6.5 1.6
3KH- 8L 6 500 8 5 105 -- 75 70 55 40 58 40 22 160 14 12 10 MI14X1.5 6.5 1.6
3KH-10L 8 500 10 8 114 -- 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 11 MI16X1.5 6.5 2.6
3KH-12L 10 500 12 8 114 -- 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 11 MI8X1.5 6.5 2.6
3KH-15L 13 400 15 13 137 -- 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 12 M22X1.5 9 4.7
3KH-18L 16 400 18 13 137 - 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 12 M26X1.5 9 4.7
3KH-22L 20 315 22 18 152 138 138 113 85 85 88 67 365 320 165 17 14  M30X2 8.5 6.6
3KH-28L 25 315 28 23 166 138 138 119 85 85 103 82 47.5 320 16.5 17 14  M36X2 8.5 8.0
Raccordement suivant DIN 2353 série lourde (S)
Type(3voiesy DN PN RA LW L D@ p@v» I af% &Y g h m K® v sw i d d, Poids
1) 2 L/T kg
3KH- 8S 4 500 8 5 105 -- 75 70 55 40 58 40 22 160 14 12 12 MI16X1.5 6.5 1.6
3KH-10S 6 500 10 5 105 -- 75 70 55 40 58 40 22 160 14 12 12 MI8XL.5 6.5 1.6
3KH-128 8 500 12 8 116 -- 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 12 M20X1.5 6.5 2.6
3KH-14S 10 500 14 8 120 -- 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 14 M22X15 6.5 2.6
3KH-16S 13 400 16 13 141 -- 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 14 M24X1.5 9 4.7
3KH-20S 16 400 20 13 145 -- 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 16 M30X2 9 4.5
3KH-25S 20 315 25 18 160 138 138 113 85 85 88 67 365 320 165 17 18 M36X2 8.5 6.6
3KH-30S 25 315 30 23 176 138 138 119 85 85 103 82 47.5 320 16.5 17 20 M42X2 8.5 8.0
Raccordement taraudage Gaz cylindrique suivant DIN/ISO 228
Type(3 voies) DN PN LW L D@ p&va a8 aBvA g h m K% VvV sw i d d, Poids
1) 2) LUt kg
3KH-G1/8 4 500 5 100 - 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 10 G1/8 6.5 1.6
3KH-G1/4 6 500 5 100 -- 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 14 G1/4 6.5 1.6
3KH-G3/8 10 500 8 115 -- 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 14 G3/8 6.5 2.7
3KH-G1/2 13 400 13 136 -- 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 16.3 G1/2 9 4.9
3KH-G5/8 16 400 13 139 -- 110 100 80 85 78 60 31 200 14 14 18 G5/8 9 --
3KH-G3/4 20 315 18 154 138 138 113 85 85 88 67 365 320 16.5 17 18 G3/4 8.5 6.7
3KH-G1 25 315 23 172 138 138 119 85 85 103 82 475 320 16.5 17 20 Gl 8.5 8.3
3KH-G1"1/4 25/32 315 23 180 138 138 119 85 85 103 82 475 320 165 17 22 Gl Y 8.5 8.5
3KH-G1"1/2 25/40 250 23 180 138 138 119 85 103 82 475 320 16.5 17 24 Gl % 8.5 8.5
Raccordement taraudage NPT suivant ANSI B 1.20.1
Type(3 voies) DN PN LW L D@V p&YA 1 68 a6vA g p m K® V. SW i d d; Poids
) 2 LT kg
3KH-1/8"NPT 4 500 5 100 - 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 3 1/8"NPT 6.5 1.6
3KH-1/4"NPT 6 500 5 100 - 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 1y 1/4A"NPT 6.5 1.6
3KH-3/8"NPT 10 500 8 115 - 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 174  3/8'NPT 6.5 2.8
3KH-1/2"NPT 13 400 13 160 - 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 55 1/2"NPT 9 52
3KH-3/4"NPT 20 315 18 164 138 138 113 85 85 88 67 365 320 16.5 17 231  3/4"NPT 8.5 6.8
3KH-1"NPT 25 315 23 186 138 138 119 85 85 103 82 475 320 16.5 17 573¢ 1"NPT 8.5 8.5
3KH-11/4"NPT  25/32 315 23 186 138 138 119 85 85 103 82 475 320 16.5 17 283 11/4"NPT 8.5 8.8
3KH-11/2"NPT  25/40 5,55 23 186 138 138 119 85 85 103 82 475 320 16.5 17 28  11/2"NPT 8.5 8.8
(1) DN en mm
2) PN en bar (en fonction de la nature des joints)
3) Poignées droites sauf pour carré de 12 ou celle-ci est coudée en aluminium (livrées montées)
(4.St) @ D pour vannes acier
(4.VA) @ D pour vannes inox
(5.St) @ D pour vannes acier
(5.VA) @ D pour vannes inox
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Raccordement suivant DIN 2353 Série légére (L)

. DN PN RA LW LWy DU pévA a®sh gBvA ® . Poids
Type(4 voies) ) @) LT H h m K \Y SW i d d ke
4KH- 6L 4 500 6 5 4 105 - 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 10 MI2X1.5 6.5 1.6
4KH- 8L 6 500 8 5 4 105 - 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 10 MI14X1.5 6.5 1.6
4KH-10L 8 500 10 8 7 114 - 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 11  Ml16X1.5 6.5 2.6
4KH-12L 10 500 12 8 7 114 -- 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 11 MI8X1.5 6.5 2.6
4KH-15L 13400 15 13 10 137 - 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 12 M22X1.5 9 4.7
4KH-18L 16 400 18 13 10 137 - 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 12 M26X1.5 9 4.5
4KH-22L 20 315 22 18 14 152 138 138 113 85 85 88 67 365 320 165 17 14 M30X2 8.5 6.6
4KH-28L 25 315 28 23 17 166 138 138 119 85 85 103 82 475 320 165 17 14 M36X2 8.5 8.0
Raccordement suivant DIN 2353 série lourde (S)
. DN PN RA LW LWy DS DUV a®sh aGvA) @ . Poids
Type(4 voies) ) @) LT L I H h m K \Y% SW i d d ke
4KH- 8S 4 500 8 5 4 105 - 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 12 MI16X1.5 6.5 1.6
4KH-10S 6 500 10 5 4 105 -- 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 12 MI8X1.5 6.5 1.6
4KH-12S 8 500 12 8 7 116 - 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 12 M20X1.5 6.5 2.6
4KH-14S 10 500 14 8 7 120 -- 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 14 M22X1.5 6.5 4.7
4KH-16S 13 400 16 13 10 141 -- 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 14 M24X1.5 9 4.7
4KH-20S 16 400 20 13 10 145 - 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 16  M30X2 9 4.5
4KH-25S 20 315 25 18 14 160 138 138 113 85 85 88 67 365 320 165 17 18  M36X2 85 6.6
4KH-30S 25 315 30 23 17 176 138 138 119 85 85 103 82 475 320 165 17 20 M42X2 85 8.2
Raccordement taraudage Gaz cylindrique suivant DIN/ISO 228
. DN PN LW LWy D@ pUvm alsy gBve 3 . Poids
Type(4 voies) ) @) LT 1 H h m K v SW i d d, ke
4KH-G1/8 4 500 5 4 100 -- 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 10 Gl1/8 6.5 1.6
4KH-G1/4 6 500 5 4 100 - 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 14 Gl/4 65 1.6
4KH-G3/8 10 500 8 7 115 - 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 14 G3/8 6.5 2.8
4KH-G1/2 13 400 13 10 136 -- 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 163 Gl1/2 9 4.9
4KH-G5/8 16 400 13 10 139 - 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 18 G5/8 9 -
4KH-G3/4 20 315 18 14 154 138 138 113 85 85 88 67 365 320 165 17 18 G3/4 85 6.8
4KH-G1 25 315 23 17 172 138 138 119 85 85 103 82 475 320 16.5 17 20 Gl 8.5 8.5
4KH-G1"1/4 25/32 315 23 17 180 138 138 119 85 85 103 82 475 320 165 17 22 GlY% 85 8.8
4KH-G1"1/2 25/40 250 23 17 180 138 119 85 85 103 82 475 320 165 17 24 Gl')» 85 8.8
Raccordement taraudage NPT suivant ANSI B 1.20.1
_ DN PN LW LWy D#sY - pevy a®% gtvm & , Poids
Type(4 voies) ) @ it I H h m K \% SW i d d ke
4KH-1/8"NPT 4 500 5 4 100 -- 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 13 18"NpT 65 1.6
4KH-1/4"NPT 6 500 5 4 100 -- 75 70 55 40 58 40 22 160 13 12 17 1a~pT 65 1.6
4KH-3/8"NPT 10 500 8 7 115 - 90 80 65 45 68 50 27 200 14 14 174 38'NPT 65 2.8
4KH-1/2"NPT 13 400 13 10 160 - 110 100 80 60 78 60 31 200 14 14 55  1pwpT 9 49
4KH-3/4"NPT 20 315 18 14 164 138 138 113 85 85 88 67 365 320 165 17 371 34'NPT 89 6.8
4KH-1"NPT 25 315 23 17 18 138 138 119 85 85 103 82 475 320 165 17 578 (NPT 89 8.5
4KH-11/4"NPT  25/32 315 23 17 186 138 138 119 85 85 103 82 475 320 16.5 17 983 11/4"NPT 8.5 8.8
4KH-11/2"NPT  25/40 250 23 17 186 138 138 119 85 85 103 82 475 320 165 17 28  q1i1o"NPT 85 8.8
(1) DN en mm
2) PN en bar (en fonction de la nature des joints)
3) Poignées droites sauf pour carré de 12 ou celle-ci est coudée en aluminium (livrées montées)
(4.St) @ D pour vannes acier
(4.VA) O D pour vannes inox
(5.St) @ D pour vannes acier
(5.VA) @ D pour vannes inox
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3/2 voies, manoeuvre sur 90° avec position fermée ¢ a 45°

* 7
SBO1 / \ : 3@‘ Sa02
CH B 3 m
3/2 voies, manoeuvre sur 45° sans position fermée
b 4 E
SB03 / _ *\ . ""@‘ SBO4

T 4
13 z

3/3 voies, manoeuvre sur 90° avec position fermée a 45°
E

SBO5 / \ 3

- ';' T T

!

3/3 voies, manceuvre sur 90° sans position fermée
F 2

seos [ T\ ool [ Tl ) &S s ]

i

o3 2
3/3 voies, manoeuvre sur 180° avec position fermée " a 45° et 135°

i 3
SB10 +\ 5:'1 /‘_fi‘ ! SB11 f:? "/fF rLI 5@" SB12 /T
13

2

-

SBO7

[
Ly
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i Hee
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[
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SB13 Lo
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4/2 voies, manoeuvre sur 45°

SB14
LV

A >

A I Y
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SB15 SB16

r.r

4

3@'8819

4/3 voies, manoeuvre sur 90° sans position fermée
2
4

-
SB17 X 1 SB18 /
X
- E.3 [ - y E 5 X
5B21 / 15B22 . X ‘5' ¥ SB23 /
e l_ R .. . / d i -

| T <1
1 3 H

4/3 voies, manoeuvre sur 180° avec position fermée " a 45° et 135°
%

34 ! ‘o
SB24 "'1 ,.,,,,1 ﬂjj@ism5[z g},\' 3@1

s

How
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o
3
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59

e
e
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i
1
L

1 t W indiquer le marquage de
. la position fermée comme
4/3 voies, manoeuvre sur 90° avec position fermée ) a 45° suit -

*

2 _ 4 24 4 - pas de marquage
* ) ) TTEE - ' e
. X 3 1 SB20 1, " boulon d'arrét
X / - gl - marquage avec couleur
L : b3 ' - rainure
4/3 voies, mancuvre sur 180°

- autres
24 b

i
BN

e

SB27

iz
T

T3 3

*Nota : Les schémas n° : SB01, SB02, SB 13, SB 14 et SB 26 sont les standards en 3 KH/4 KH
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Exemple de commande

3KH - DN6- G% - 1 1 2 A-SB01 ...
Distributeur a boisseau —_ T — —
sphérique a haute pression J Renseignements
3 KH pour 3 voies complémentaires
4 KH pour 4 voies
@ Nominal Perc¢age boisseau (n°schéma)
Implantation Matiére des joints / axe de
Matiére corps manoeuvre et raccord
et raccord Pe.rbunan
-Acier de décolletage S 250 (9SMn28k) Viton....uuveeevnievvrvinnnnnn,
10) N 1 EPDM. oo
-Corps E 36 (St 52.3) et raccords acier de d Matiére du siége d'étanchéité
décolletage S 250 POM-MoS,
DN 20 2 40.c..cciiiiinineneeieieeesesie e 8 PTFE.
Matiére boisseau B B
- Acier de décolletage S 250.........cocveverenenene. ‘(;‘;:;iiﬁ?:;e:si g:;::ﬁfle
- Acier inoxydable 316Ti (1.4571)
Combinaison de matiére standard :
- 112A jusqu'a DN 16,
- 812A a partir de DN 20
Information générale Diagramme de pression/température en cas

de siége d'étanchéité en PTFE

Température de service admissible des composants :

- Acier de décolletage S250 - 10°C a +100°C

- Acier E 36 - 60°C a +300°C. A 1o
105
Joints :
Perbunan - 35°C & +100°C b
Viton - 25°C a  +200°C % BN
POM-MoS, - 30°C a +100°C 90 AN
PTFE -200°C a +220°C - \
EPDM - 50°C a +130°C \
Attention : Veuillez noter des tenues en pression réduites en cas de températures 80 N
plus élevées. 75 N\
Les robinets 3 KH/4 KH sont équipés de poignées droites sauf pour carré g *
de 12 (poignée coudée ALU). g \
80 M
PROTECTION : PHOSPHATATION 55 \
(autres sur demande) \
50 \
45
Toutes les valeurs de pression et température contenues dans ce catalogue sont 0 \
des valeurs maximales dans des conditions normales d'utilisation.
Pour les cas spéciaux, nous consulter. % \
30

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240

température °C »

Nous nous réservons le droit de modifier le présent document sans préavis en cas d’évolution technique.
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Ensembles cadenassables pour des robinets a boisseau sphérique :

Systéme pour robinets 2, 3 et 4 voies : Systéme pour robinets 2 voies uniquement :
Référence de commande : Référence de commande :

ENS. CAD. CARRE 9/2-3-4 voies ENS. CAD. CARRE 9/2 voies

ENS. CAD. CARRE 12/2-3-4 voies ENS. CAD. CARRE 12/2 voies

ENS. CAD. CARRE 14/2-3-4 voies ENS. CAD. CARRE 14/2 voies

ENS. CAD. CARRE 17/2-3-4 voies ENS. CAD. CARRE 17/2 voies

Tous les robinets peuvent étre équipés avec des ensembles cadenassables pour éviter les erreurs de manipulation.
Fourniture de I'ensemble en Zingué Bichromaté Jaune en standard ; sur demande fourniture possible en Inox.

Lever, tourner, baisser dans le pion d'indexage Poser et fermer le cadenas

NOTA : les systémes cadenassables sont destinés a 1'ensemble des robinets présentés dans ce catalogue et ce, en carré
de 09-12-14 et 17 ; ils sont uniquement accompagnés de la poignée correspondante pour les carrés de 9 et de 17 (dans
les autres cas, la poignée standard du catalogue peut étre montée)

Nous nous réservons le droit de modifier le présent document sans préavis en cas d'évolution technique
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HAUTE PRESSION

RECOMMANDATIONS ET PRECONISATION DE MONTAGE DES

KITS DE JOINTS

RAPPEL : Le changement des joints d'étanchéité des robinets est une opération délicate et réservée a un personnel qualifié et
expérimenté. I est recommandé, afin de garantir l'utilisation, de confier ce travail au fabriquant des robinets. Néanmoins, nous

allons définir les recommandations préconisées par M.H.A.

Chaque kit de joints est composé des picces D-©-@ et © suivant les quantités spécifiées dans la nomenclature jointe.

A/ Démontage du robinet :

1. Avant toute intervention, s'assurer que le 6. A l'aide de la poignée, manceuvrer I'axe de
circuit est mis hors pression, de monter le boisseau (n° 3) en position ouverte afin de
robinet en veillant au bridage des sortir la sphére (qui n'est plus bridée par
adapteurs (n° 11) a l'aide d'une clef. l'axe).

2. Démonter la poignée en desserrant la vis 7. Enlever la sphére (n° 6)

(n° 13) - retirer la rondelle (n° 14) 8. Enfoncer l'axe de manceuvre (n° 3) vers

3. Retirer le clips (n° 9) et la rondelle l'intérieur du robinet afin de le faire sortir
d'indexage (n°8) par une extrémiteé.

4. Dévisser, a l'aide dune clef, les raccords 9. Retirer, sur l'axe, le joint O'ring (n° 5) et la
(n° 11) et retirer les joints O'ring (n° 10) bague anti-extrusion (n° 4)

5. Retirer les joints de boisseau (n° 7) du 10. Nettoyer toutes les piéces détachées et
corps vérifier qu'elles ne sont pas endommagées

B/ Remontage du robinet : 1. Monter l'axe de manceuvre (n° 3) en le
passant par une extrémité du robinet
2. Positionner l'axe de manceuvre a monter la
sphére a l'aide de la rainure située sur
celle-ci.
3. Tourner I'axe en position "OUVERTE"
4. Monter les joints de siege (n° 7) en
enveloppant la sphére
5. Monter les joints O'ring (n° 10) sur les
raccords (n°® 11)
6. Visser les raccords dans le corps en
respectant les couples préconisés, a savoir :
DN 4-6 48 Nm
DN 10 90 Nm
DN 13 110 Nm
DN 16 110 Nm
o DN 20 220Nm
Détail page 8 DN25 250 Nm
(Pour les vannes MKH, méme principe de couple
de serrage)
DN32 800 Nm (filetage M
58x1.50)
DN38 800 Nm (filetage M
1. Lubrifier, a l'aide d'une graisse neutre et 72Xl']§(13 50 800 Nm (filetage M 82x1.50)

sans acide, les joints O'ring ainsi que leur
logement

2. Monter la bague anti-extrusion (n° 4) sur
I'axe (n° 3) ainsi que le joint (n° 5)

7. Monter la rondelle d'indexage (n° 8) et le
clips de retenue (n° 9)

8. Monter la poignée et la rondelle supérieur
(n°® 14) et la vis (n°® 13)

. 9. Controler I'étanchéité
Veiller au bon sens —

l'intérieur du robinet

joint O'ring vers
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Montage - stockage

Les robinets a boisseau sphérique distribués par STAUFF S.A.S., sont réalisés suivant des processus
trés rigoureux de qualité, ce qui confére a ces produits robustesse et fiabilité.

Nous pouvons fournir sur demande préalable, les certificats suivants :

- DIN 50049-3.1 B

- Lloyd’s Register

- Certificat DVGW

- certificat BAM

- TRAC 204

Il est important de respecter les points suivants, afin de garantir le fonctionnement dans les meilleurs conditions :

1. Les robinets a boisseau sphérique seront livrés en position ouverte, et devront étre stockés dans un endroit sec et
sans poussiére, équipés des bouchons plastique d’obturation jusqu’a utilisation.

2. Les tuyauteries doivent étre soigneusement nettoyées et rincées avant le montage des robinets
(afin d’éviter la détérioration des joints par des résidus solides).

Quand les tuyauteries doivent étre vidangées ( cas de gel), les robinets doivent étre mis en position 45°.

3. Si nécessaire, la rondelle d’indexage de position peut étre déplacée aprés le montage pour modifier la course
d’ouverture/ fermeture.

4. Lors du montage, il est trés important de maintenir a ’aide d’une clef le raccord du robinet et ce afin de ne pas

augmenter le couple de serrage corps/raccord. Il est recommandé de monter des raccords dont les filetages et le type
d’étanchéité sont compatible avec les raccordements proposés.

TUBE RACCORD RO?INET
\ \
| I )

- |
N /)L_ 7
Kaintenir le corps du robinel & 1'aide

d'une clef, lors du serrage du raccord sur
celle-cl.

Nous nous réservons le droit de modifier le présent document sans préavis en cas d’évolution technique
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Etanchéité des boisseaux

1. Forme d'étanchéité standard
Exemple BK 3

Le robinet est équipé de deux siéges avec une
sphére flottante (axe/boisseau en 2 parties) “

Dans le cas ou P1 > P2, la sphére se trouve plaquée p 1 p 2

sur le siege d’étanchéité opposé, et il y a fuite comme - 1 ; /. 1 -
indiqué ci-contre. C’est pour cette raison, que la ‘

pression d’entrée doit toujours se situer par I’orifice

perpendiculaire. M

Nota : ce type de robinet n’est pas étanche en
position intermédiaire (45°) fuites internes.

2. Forme d'étanchéité avec sieges bagués |

Exemple BK 3S 4 / \\

2.1 P1 > P2 P X ’ p2

Le siége coté gauche se trouve également plaqué
a la sphere par le A P (P1-P2) portant sur la surface
radiale f1 a travers le jeu (détail X).

Malgré le déplacement de la sphere, le robinet est
étanche.

Nota : ce type de robinet n’est pas étanche en
position intermédiaire (45°) fuites internes.

f1
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Etanchéité des boisseaux

22 P1<P2 |

Le siége coté droit se trouve également plaqué a la

sphére suivant le méme principe que précédement, le A 1 2
P (P2-P1) portant en f2. P X fente P
Le robinet est étanche. —l—— T : : ~—

Nota : ce type de robinets n’est pas étanche en
position intermédiaire (45°) fuites internes.

3. Forme d’étanchéité avec siéges bagués
Exemple 3 KH

Le principe d’étanchéité correspond pratiquement a
celui de la BK 3 S, hormis les différences suivantes : 'l : p 2
P \

a) Il ne s'agit pas d'une sphere "flottante", mais —— - — : | -
avec double centrage. 3

b) L’étanchéité est garantie dans tous les cas de figure ' S | g '/—

(joints de si¢ge bagués).
c) ce type de robinets est étanche en position N

intermédiaire (45°), c’est a dire qu’il n’y a aucune
fuite interne entre deux positions, c’est un |
recouvrement positif du boisseau. +

>

ZBN
N
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Diagramme pour la détermination du diametre nominal

1

700 —
€00 —
500 —

400 —

3p0 —f

10 -

Q (I/min)

38 8

n
o

_
nmmo
w

AVUTTTTTTTTTTTH

IIHIIIHIIIVI

V (m/sec)

— 0.2

— 0,26
[— o0.3

0.4

I

0,5
0,6
0,7
08
09
1

1,2

FIEET

1.5

|

v
w N
w

T T

Ce diagramme vous donne une indication pour la détermination du diamétre nominal (DN) minimun requis.

A T'aide d'une régle, trager la droite passant par le début théorique et par la vitesse du fluide, a l'intersection centrale apparait le

DN.

Exemple 1 Exemple 2

Nous choisissons une vitesse Nous choisissons une vitesse
v=8m/s v=55m/s

et un débit de passage et un débit de passage
Q=150 1/min. Q =66 I/min.

DN = 20 DN = 16
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Définitions et caractéristiques des matieres de joints

Dénomination Désignation Plage de Résistance et applications
de la maticre commerciale température
Acrylnitrile-butadiéne- Perbunan - 35 jusqu'a bonnes qualités technologiques,
caoutchouc (NBR) Buna N +100 °C spécialement pour huiles minérales et fluides
Hycar gazeux
Chemigum
JSR-N
Elaprim
Krynac
Polyacétal (POM) Delrin - 30 jusqu'a résistance a l'abrasion et pression importante,
Hostaform C +100°C peu d'absorption d'eau, spécialement
Ultraform approprié aux huiles hydrauliques et fluides
difficilement inflammables
Ethyléne-propyléne- Buna AP - 50 jusqu'a bonne résistance au vieillessement, peu
diéne-caoutchouc (EPDM) Keltan +130°C d'abrasion, spécialement approprié a
Dutral l'acétyléne, liquide de frein, 1'eau et vapeur
Nordel chaude, gaz frais.
Vistalon
Royalene
Epcar
Caoutchouc fluoré (FPM) Viton - 25 jusqu'a stabilité chimique importante contre
Fluorel +200°C beaucoup de fluides, spécialement huiles
Tecnoflon minérales, carburants, acides concentrés
Dai-el
Polytétrafluoréthyléne Téflon - 200 jusqu'a excellente résistance chimique ! pour
(PTFE) Hostaflon +220°C pratiquement tous les fluides, pas
Fluon d'absorption d'eau, bonne capacité glissante
Fluorure de polyvinylidéne Dyflor - 40 jusqu'a qualités mécaniques comme PTFE, plus
(PVDF) Kynor +150°C grande rigidité que PTFE, capacité de charge
Solef thermique plus petite que PTFE, résistant aux
Fovaflor cétones et ester en cas de températures plus
¢élevées
Polyétheréthercétone Arlon - 40 jusqu'a bonne résistance chimique pour beaucoup de
(PEEK) Vietrex +250°C fluides, approprié a la vapeur, haute

résistance a la chaleur et a 1'usure

1) autorisé a l'alimentation (FDA - US Food and Drug Administration)

Nous nous réservons le droit de modifier le présent document sans préavis en cas d’évolution technique
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HAUTE PRESSION

Tableau de résistance

A Résistant
C Non conseillé

B sous réserve (nous consulter)
- pas encore déterminé

Matiere de Matiére des joints Matierede | Matiere des joints
corps, corps,
FLUIDE sphére et FLUIDE sphére et
axe de axe de
VEHICULE manoeuvre VEHICULE manoeuvre
Acier | Acier Acier | Acier
R R
E N[ E|E|P|P E N[E|[E|[P|P
s B| P|P|T |O s B|P|P|T|O
1 R| D|M|F |M I R[{D|[M|F|M
S - M - E - S - M - E -
T B[ -[|v]|-|p T B|-|v|-|DpD
A ul| Bl 1|T|E A u|B| 1| T|E
N N| U| T|E|L N N|U|T|E|L
T Al N| O]|F |R T A|N[O]| F|R
AUX AlN|L |1 AUX AN L1
CIDES o |N ACIDE Ol N
A N A N
inox P inox P
A Chlorure de cadmium, max. + 200°C C A|lC - B A C
Acétone A Alc A ¢ A C Chlorure ferreux C C A - A A A
Acétyléne A AIlB A B A B Chlorure dg SOfiium, +20°C C AJlJA - A A A
Acide acétique, concentration 80 % B A|lC - C A C Chlorure vinylique ¢ AjJjC CCAC
Acide acétique, concentration 50 % B A|C A C A C Clr'e A A A - A A A
Acide carbonique gazeux et liquide A A|]C C C A C Creosote (charbon de terre) A A JC C C AC
Acide citrique C A|C C C A C D
Acide formique C A|]C C C A C Desmophene A A|J]C - C A B
Acide gras, + 100° C C A[B - C A A Diesel-oil A AJA C A A A
Acide gras, +200° C C A|lC - C A C Diluant pour laque cellulosique A A|C C C A -
Acide tannique (étendu) C A|lA - A A A E
Acrylnitrile A A|]C C C A C Eau,+ 80°C A AlA A A A A
Air A A A A A A A Eau, + 180° C A AflCc A cCcaAac
Alummg, max. 100° C A AlA - A B B Eau chargée en calcaire A A A A A A A
Ammoniac, NH: gazeux et NH: OH Eau chaude, max. + 180° C A A|C A CAC
phase llqu1.de, max. 100° C A A|]C C C A C Eau chaude, max. + 80° C A AlA A A A A
Anthracéniques A AJC C A A C Eau de coupe (émulsion) A A|A C A A A
Argon, max. + 100° C A A TA A A A Eau froide A A|A A A A A
Argon, max. +200° C A A 1C - A A C Eau souterraine A A JA - A A A
Arsenate de sodium et arsenite de Emulsio huile-eau A AJ|A - A A A
sodium A A|lA - A A A Encre C AlA - A A A
Arsenates de sodium et arsenite de Esprit de vin A AlC Cc Cc A C
sodium, +200° C A A [C - A C Ethane A A |A A A A
ATE-liquide de frein A A|C A B A A Ether A AIlB - B A B
Azote A AlA - A A A Explosif (Andex 1) A A|A - - BB
B F
Benzéne A A|lC C B A A Féces A AlA - A A A
Biphényle chloriné A A A|lC - A A B Fluides hydraulique
Bisulphate de sodium, +20° C/10 % C AlA - A A A (sur base de glycol) A AlCcC A Cc A C
Bisulphite de sodium (50 % a + 20°C) C A|lC C C A C Fluide hydraulique
B?tume max. 2290 C A A|lC C C A C (sur base d'huile minérale) A A A C B A A
Bitumes asphaltiques, +220° C A A |JC C C A C Fluide hydraulique (selon spécification
Borax B AJA - A A A MIL-H-5606 a) A A|A C A A A
Brome ‘ ¢ ¢c¢cj|jc CcC B A - Fluide hydraulique
Broml}‘re d'hydrogéne C c|c c - A - (sur base d'ester phosphat¢) A A|C A A A A
Butadiéne A A lC - A A A Fuel léger, max. + 80° C A A|A C A A A
Butane A A|A C A A A Furane A Alc ¢c ¢c A C
C G
Cacao B AlA - C A A Gaz (gaz inerte), + 100° C A A|lA C A A A
Carbonate de calcium A A[A - A A B Gaz (gaz inerte), + 200° C A AlCc Cc A A C
Carburéacteur JP-4 A A |B C B A A Gaz d'éclairage A AlA - A A -
Cellolube 220 A A IC - A A A Gaz naturel, + 100° C A A|A C A A A
Cellulose: pate a bois C AlA - - A A Gaz de mine A AlA - A A A
Cétone C AlC € C A C Gaz d'oxygene, + 60° C (oxygene) A A JA - A A A
Chlore liquide sec, max. + 100° C A A|lC - A A A Gazoil A AlA - A A A
Chlore liquide sec, plus que +100° C C AlC - A A C Glycérine (mélange de glycérine-gros
Chlore gazeux sec, max. + 100° C A A|lC - A A A sel-eau) B Alc ¢c ¢c A C
Chlore gazeux sec, plus que + 100° C C A|l]C - A A C Glycol B AlA - A A B
Chlore, acide phosphorique Glucose A A|A - A A A
75%/+20°C c AjJC - A A C Goudron A Aflc ccac
Chloroforme sec A A1C C B A A Goudron de lignite A A|C CCAC
Chlorure d'annmnium, max. +20° C C BB C B A B Graisse de beutre cC AlA Cc B A A
Chlorure de cadmium, max. + 100°C C A|A - B A B
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. gy

ROBINETS A BOISSEAU SPHERIQUE
HAUTE PRESSION

Tableau de résistance

A Résistant
C Non conseillé

B sous réserve (nous consulter)
- pas encore déterminé

Matiere de Matiére des joints Matiere de | Matiére des joints
corps, corps,
FLUIDE sphere et FLUIDE sphere et
axe de axe de
VEHICULE manoeuvre VEHICULE manoeuvre
Acier | Acier Acier | Acier
R N[ E[E|[P [P R N[E|JE|[P]|P
E B| Pl P|T|O E B|P|P|T|O
S R D[M|F [M S R[D|M|[F|M
1 Sl m| - |E |- I B IV I I
S B[ -| V|- |D S B| -|Vv]-|D
T ul Bl 1|T |E T u|lB|1|T|E
A N[ ufT|[E[L A NfulT|[E]|L
N Al N[ o ]| F [Rr N A|N|O| F|R
T AlN|[L |1 T Al N[ L]
o [N O| N
AUX A N AUX A N
WCIDES P CIDES P
INOX INOX
H N
Huile brute, adoucie A A|A - A A B Naphtaléne A A |[C C B A A
huile brute, sulfureuse A A[A - A A B Naphte A A A - A A A
Huile de coco C A|lB - C A B Nitrate de sodium, + 20° C B A |C C B A A
Huile pour condensateurs A A|C - A A A o)
Huilea engrenages A A|lA - A A A Oxvedne. max. + 60° C
Huile a lin A AlA - A A A ygene, ’ A A A - A A A
Huile lourde A Alcccac P
Huile lourde, max. + 80°C A A|C - C A C Palatal A AflC CCAC
Huile lourde, max. + 200°C A AlC - C A C Pétrole A AJA C A A A
Huile lubrifiante A A|A C A A A Pétrolebrut A A|B C A A B
Huile pour machines A A|A C A A A Pétrole et carburéacteur = JP-4 A A B C B A A
Huile minérale, + 100°C A A|JA C A A A Propanf: A A|A - A A A
Huile minérale, + 200°C A A|C C A A C Propyle'ne. A A A C B A A
Huile d'olive A A|lA C A A A PSE-spécial B A|A CB AB
Huile soluble de coupe A A|A - A A A Pydraul F9 . A A|C - A A A
Huile de table B A|A C C A B Pydraul 60, jusqu'a max. + 50° C A A|C A CAB
Huile de térébenthine A A|A - A A A S
Huile pour turbines (Aero-Shell) A A|C C A A B Solutions d'aluminate de sodium B A|lA - A A A
750 Nato-Symbole 0-149 Solvent A A |C C C A B
Hydroxyde de calcium A AlJA - A A B Soude caustique B A|A - B A B
Hydroxyde de magnésium A AlA - A A A Soude de sodium, +20° C C AJlJA - A A A
Hydroxyde sodium (20% a - 20°C) A A|lA - B A C Sulfate de cadmium, + 75° C A A|lA - A A A
I/J Sulfate de fer C A J|JA - A A A
Isopropylalcool A A|J]C C C A C Sulfate de magnésium A A|JA - A A A
Jus de betteraves B AJlJA - C A A Sulfate de potassium C AJlJA - A A A
Jus de fruit cC AJ|JA - B A A T
K Tétrachloréthyléne A A lC CCAC
Kéroséne A A|J]C C A A C Toluéne, +20° C A A |C C C A C
L Trichloréthyléne A A |C C B A A
. Tri acide chloracétique, max. + 60° C C AlC C C AC
Lait de chaux A Ala - ¢ A A U
Latex _ B A|C C C A A |
Lessives (alcalines) B Ala - B A A Ucon-Hydrolube A Alc c B A A
M \%
Malt (d'orge) c Alc c c a - Vapeur, max. +180° C A AJ|C A CAC
Margarine C A|JA - C A A Vernis B A |C C C A A
Matiére d'extinction du feu A A A C B A B Vin C AJ|A - B A A
(foamites) C AlA - C A A Vinaigre c Alc - c A -
Mélasse (mangeable) A A|A - A A A Viscose A A |A - B A A
Mélasse (crue) A A|lA - B A A w
Mercure A AlA - A A A White spirit (100%) A A B C A A A
Méthane B AlA - - A - X/Y/Z
Meéthanol, jusqu'a + 64° C B AlC - - A - Xyléne
Méthanol, plus que + 64° C A A |C C C A A
Monofluorophosphate de sodium, C A|lB - B A -

+20°C

Nous nous réservons le droit de modifier le présent document sans préavis en cas d’évolution technique.
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